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& NOMURADS 454 TANDEM

NOMURA-DS CIFT IS MILLI (DOUBLE SPINDLE)
CNC DiK iISLEME MERKEZLERI

MENSE GUNEY KORE
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454 TANDEM

458 TANDEM

DST-40DS, DST-40DL ve DST-40DL500

Cift is Milli (2X BBT30 Alin ve Konik Temash Takim Arayuizi),

Kompakt CNC Dik isleme Merkezleri

Hassas ve Yiksek Hizli Delik Delme, Kilavuz Cekme ve Frezeleme

DST40DS/40DL
Ornek Parca isleme Videosu

X, Y ve Z Strok ve ilerleme
Strok (X/Y/Z/W)

40DsS

X: 540 mm
Y: 400 mm
Z:400 mm
W: 400 mm

40DL ve 40DL500
X: 720 mm
Y: 400 mm
Z:480 mm

ATC Unitesi
2x24 Takim
*BBT30

B
]

NOMURADS
DST40DL

2 Adet is Mili
12K dev/dk

Hazirigi (doner kaplin) 3 . . !

,‘ r
iki is milinde Termal olarak

farkh Z offseti ayristirilmis
verebilme yapi

W: 480 mm abla Alani
40DS: 750 mm x 400 mm

Pozisyonlama Hizi
(X/Y/zZ/W)60 m/dk

RNl AP Cooling "~
Jacket 3
BBT Takim Konigi
(Alin ve Konik c :
temash) c :
& 1
-

40DL ve 40DL500: 1.060 mm x 400 mm
Genis Calisma Alani

Lineer (LM) Kizak

Yiiksek Rijitlikte Masurali Lineer
Ray-Arabali Kizak Sistemi

« Ustiin hizlanma/yavaslama performansi
sayesinde talas kaldirmadan gegen siire azaltilir.

« Calisma slresinden bagimsiz olarak strekli
hassasiyet ve dayaniklilik.

Ops.15K dev/dk
Ops.24K dev/dk
*is Mili icinden Su Verme

Otomatik Takim
Degistirme (ATC)

« Twin Arm Magazin

Hizl takim degisimi sayesinde talag
kaldirmadan bosta gecen siire en aza
indirilir.

Bagimsiz iki is Mili (2 Ayri Offset)

» Z ve W eksenlerinde birbirinden
bagimsiz operasyonlar
One-Touch Kolay Takim Ayari

« Yiiksek Hassasiyetli Talagh imalat

Z ve W is millerini ayirarak ve bu sayede
1sty1 kontrol altina alarak termal genlesmeyi
en aza indirir.

o e

5 P

5

Vidali Mil
Yiiksek Hassasiyetli Vidali Mil

« Yuksek hizli eksen hareketleri sayesinde
kisa ¢evrim suresi.

« iki sabitlenis ug sayesinde minimum
termal genlesme.

« Servo motorla dogrudan baglanti
sayesinde hassas hareket aktarimi.
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1 )

E50DM

Cift is Milli (2 Adet No.40 BBT Alin ve Konik Temasli Takim Arayuizi),
CNC Dik isleme Merkezleri
Hassas ve Yiksek Hizli Delik Delme, Kilavuz Cekme ve Frezeleme

NOMURADS
E 500M

+4 ki Bagimsiz is Mili Calisma Videosu
: _ (Z ve W dikey eksenlerde birbirinden
A bagimsiz tahrik, hareket ve kontrol)

o Bagimsiz iki is Mili (2 Ay Offset)
ATC Unitesi

2X30 Takim  Zve W eksenlerinde birbirinden
*BBT-40 bagimsiz hareket, tahrik ve kontrol.
Kolay takim ayari.

« Yilksek Hassasiyetli Talagh imalat

Z ve W is millerini ayirarak ve bu sayede
1sty1 kontrol altina alarak termal
genlesmeyi en aza indirir.

« is Mili Merkezlerinin Birbirlerine

2 Adet i Mili Mesafesi 460 mm
12K dev/dk (Ops.15K dev/dk)
*is Mili icinden Su Verme

Hazirlig (déner kaplin)
e Yiiksek Verimlilik Saglayan
Otomatik Takim Degistirme

' QQ Sistemi (ATC)

« Twin Arm Magazin

-~ Hizli takim degistirme sayesinde talastan
. talasa girme siresi kisalir.
-
X, Y ve Z Strok ve Eksen Hizlari Tabla Alani S
Strok (X /Y /Z /W) 750 mm /520 mm /550 mm /550 mm 1.200 mm X 520 mm #
Pozisyonlama Hizi (X / Y / Z / W) 48 m/dk & .«

Takim (BBT40/BT40) e

1 <BET40, BIG PLUS>

Vidali mil

Yiiksek Hassasiyetli Vidali Mil

Lineer (LM) Kizak

Yiiksek Rijitlikte Masurali Lineer

Ray-Arabali Kizak Sistemi . . .
« Yiksek hizli eksen hareketleri sayesinde
« Ustiin hizZlanma/yavaslama performansi kisa gevrim suresi.

sayesinde talas kaldirmadan gegen siire azaltilir. . . . . .
« |ki sabitlenis ug sayesinde minimum
« Calisma suresinden bagimsiz olarak strekli termal genlesme.

hassasiyet ve dayaniklilik.

« Servo motorla dogrudan baglanti

[Through Coolant] sayesinde hassas hareket aktarimi.
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Gift is Milli Dik isleme Merkezinin Saglayacagi Avantajlardan Bazilari

m 1Tezgah ————> 2isMili ———> Uretkenlik Artisi

E185DV

Cift Is Milli Képrii Tipi
CNC Dik isleme Merkezleri

.-
)

« Uzun pargalarin islenmesi icin tasarlanan E-185DV
modeli, BT-40 iki kafali kdprii tipi dik isleme merkezidir.

« Birbirinin simetrigi olan parcalari islemek icin de

idealdir.
N()MUR.‘.!)S
E 185nv

* 2 is mili ve 2 ATC sayesinde Uretim verimliliginizi
artirr.

NOMURADS

NOMURADS
L

« Dikey Z ve W eksenlerinde, yatay X ve U eksenlerinde
birbirinden bagimsiz hareket, tahrik ve kontrole olanak
saglar. Bu sayede, tek seferde bir islemde iki tiriin Gretir.
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:?-'.'-"I.-uii': E185DV Ornek Parca
. isleme Videosu

10

Tek Spindle - 1 Makine 1 Parca Cift Spindle - 1 Makine 2 Parca

I\ENEIPN Kompakt Yapi  ——> %45’e Kadar Alan Tasarrufu
'\ETETEN s Giicii Maliyeti ———> 2 Kisi Yerine 1Kisi Calisir

Cift Spindle Ornek Model
DST-40DS

8 Makina (16 spindle) / 4 Operatér / 80 m?

Tek Spindle Ornek Model
DST-40A
16 Makina (16 spindle) / 8 Operatér / 150 m? ‘ ‘ ’ ‘ ‘ ‘ ’ ’
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(ditagawa

CNC DiViZORLER iLE KULLANIMI

Cift is Milli Dik isleme
Merkezlerimizin 4 ve 5 Eksen A Eksen
Uygulama Ornekleri

Kitagawa NC Divizor ve Senkronize Frenlemeli
Karsi Yatak DST-40DS, DST-40DL ve E50DM
Modelleri icin Ornek Uygulama

<¢= @ == @ == @ == ‘!‘X—.—.—.»

' W Eksen Aktif

—>

Kitagawa NC Divizor ve Pnédmatik Punta (Tailstock)
DST-40DS, DST-40DL ve E50DM Modelleri icin Ornek Uygulama

Z Eksen I

Z Eksen Aktif

W Eksen Bekleme
Bekleme Park
Park Pozisyonu
X Pozisyonu .
A Ekseni A Ekseni

% X

_— _— L} + _— L} L}
- ¢ ¢ S ¢ e * = X Eksen Hareket
Not: Y eksen tablada ve iki is mili icin ortaktir. Dogru":usu
(X eksenine dik ve yere paralel)

OP10: Birinci is mili ile tim kaba islemelerin tamamlanmasi OP20: ikinci is milinde yiiksek hassasiyetle ince (finish) islemenin

tamamlanmasi (hassas baralama takimi vb kullanimi)

&y NOMURADS

2 Adet Kitagawa 5 Eksen NC Tilt Divizor

(B1ve B2 Tilt Eksenler, C1 ve C2 Doner Eksenler)
DST-40DS, DST-40DL ve E50DM Modelleri icin
Ornek Uygulama

C1 Ekseni

C2 Ekseni

B1 Ekseni
~

B2 Ekseni

B1ve B2 Eksenlerinde 2 Adet

Kitagawa NC Divizor ve 2 Adet

Senktronize Frenlemeli Karsi Yatak (Tail-Spindle)
E185DV Modelleri icin Ornek Uygulama




MODEL ADI DST-40DS DST-40DL DST-40DL500 m E185DV

Tabla Mekanizmasi
is Mili Sayisi

Kolon Yapisi
KAPASITE

X Ekseni

U Ekseni

Y Ekseni

Z Ekseni

W Ekseni

Tabla Yiizeyi ile is Mili Alni Arasi
Maks.-Min. Mesafeler

is Mili Merkezlerinin
Birbirlerine Mesafesi

TABLA
Tabla Ebatlari
Maksimum Yiikleme Kapasitesi

Tablo Yiizeyi

Tek Tabla
Cift is Mmilli

C-Tip

540 mm

400 mm
400 mm
400 mm
550 mm - 150 mm

320 mm

750 mm x 400 mm

300 kg

T-Kanalli, 3 adet,
120x14 mm

OTOMATIK TAKIM DEGiSTiIRME UNITESI

Takim Degistime Sistemi,
En Kisa Yon - Rastgele

Magazin Takim Kapasitesi
is Mili ve Takim Konigi
Maksimum Takim Capi
Maksimum Takim Agirhgi

Maksimum Takim Boyu

Takim Degisme Siiresi
(Takimdan Takima)

Takim Degisme Siiresi
(Talastan Talasa)

is MiLi
Maksimum Devir

Ug Normu ve Saft No

is Mili Motoru Maksimum Giig/Tork
EKSEN HIZLARI

Pozisyonlama Hizi (X /U /Y /Z / W)
Kesme ilerlemesi

ELEKTRIK iHTiYACI

HAVA iHTiYACI

Basing

Debi

SOGUTMA SIVISI TANKI
MAKINA BOYUTLARI

Taban Alani

Yiikseklik

Agirhk

Not: Standart kontrol tinitesi Mitsubishi M80'dir. istege bagli olarak farkli marka model kontrol Ginitesi uygulanabilir.

Twin Arm
2X 24 adet

BBT30

?63 mm (@125 mm, yan

cepler bos/komsu takim yok)

3kg
190 mm
24s

3,0s

12.000 dev/dk
(15K dev/dk ops.)
(24K dev/dk ops.)

7/24 Konik No 30

7.5 kW, 84.3 Nm

X60/Y60/Z60
W 60 m/dk

20 m/dk

220V (50/60 Hz), 35kVA

0.55~0.75 MPa
0.2 m*/dk

320L

1.820 mm X 2.260 mm
2.753 mm

4.500 kg

Tek Tabla
Cift is Mmilli

C-Tip

720 mm

400 mm (+200 mm)
480 mm

480 mm

630 mm - 150 mm

320 mm

1.060 mm x 400 mm

400 kg

T-Kanall, 3 adet,
120x14 mm

Twin Arm
2X 24 adet

BBT30

@63 mm (@125 mm, yan

cepler bos/komsu takim yok)

3 kg
190 mm
24s

3,2s

12.000 dev/dk
(15K dev/dk ops.)
(24K dev/dk ops.)

7/24 Konik No 30

7.5 kw, 84.3 Nm

X60/Y60/Z60
W 60 m/dk

20 m/dk

220V (50/60 Hz), 35 kVA

0.55~0.75 MPa
0.2 m*/dk

320L

2.200 mm X 2.460 mm
2.821 mm

5.500 kg

Ozel talepleriniz ve standart disi siparisleriniz igin satis yetkilinize danisiniz.
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Tek Tabla
Gift is Mmilli

C-Tip

720 mm

400 mm (+200 mm)
480 mm

480 mm

630 mm - 150 mm

500 mm

1.060 mm x 400 mm

400 kg

T-Kanalli, 3 adet,
120x14 mm

Twin Arm
2X 24 adet

BBT30

©63 mm (@125 mm, yan

cepler bos/komsu takim yok)

3kg
190 mm
24s

3,5s

12.000 dev/dk
(15K dev/dk ops.)
(24K dev/dk ops.)

7/24 Konik No 30

7.5 kW, 84.3 Nm

X60/Y60/Z60
W60 m/dk

20 m/dk

220V (50/60 Hz), 35 KVA

0.55~0.75 MPa
0.2 m*/dk

320L

2.200 mm X 2.460 mm
2.821 mm

5.500 kg

Tek Tabla
Cift is Mmilli

C-Tip

750 mm

520 mm
550 mm
550 mm
800 mm - 250 mm

460 mm

1.200 mm x 520 mm

800 kg

T-Kanalli, 4 adet,
125x18 mm

Twin Arm
2X 30 adet

BBT40

?78 mm (@155 mm, yan

cepler bos/komsu takim yok)

8kg
300 mm
3,1s

45s

12.000 dev/dk
(15K dev/dk ops.)

7/24 Konik No 40

18,5 kW, 118 Nm

X48/Y48/Z48
W 48 m/dk

20 m/dk

220V (50/60Hz), 45 KVA

0.55~0.75 MPa
0.2 m*/dk

330L

2.800 mm X 2.735 mm
3.452 mm

8.500 kg

Tek Tabla
Cift is Milli

Kopri Tipi Cift Kolon

520 mm

520 mm

1.850 mm

400 mm

400 mm

820 mm - 420 mm

400 mm (ops. 600 mm)

1.800 mm x 900 mm

800 kg

T-Kanalli, 8 adet,
120x18 mm

Twin Arm
2X 30 adet

BT40

@78 mm (@78 mm, yan
cepler bos/komsu takim yok)

8kg
300 mm
5,1s

7s

12.000 dev/dk
(15K dev/dk ops.)

7/24 Konik No 40

18,5 kW, 118 Nm

X48/U48/Y 36
Z 48 /W 48 m/dk

20 m/dk

220V (50/60Hz), 50 kVA

0.55~0.75 MPa
0.2 m*/dk

330L

3.360 mm X 4.935 mm
2.910 mm

12.000 kg



