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TUM KONTROL UNITESI KENDINDEN

VE TEZGAHLARLA KUMANDALI
KULLANILABILIR CNC DiViZORLER

MENSE JAPONYA




TANDCEM TANDCEM

(ditagawa

MR SERISI (Az yer kaplayan kompakt tasarim)

TABLA Capl | MERKEZ | MAKSIMUM i$ YOKU (kg) | SIKMA | INDEKSLEME
MODEL ¢ YUKSEKLIGI - TORKU | HASSASIYETI
(mm) (mm) DIKEY KUL. YATAY KUL. | (N.m) | (san)
120 60 120 150 20

YENI QUINTE o
KONTROL UNITESI e o

MR120 @128

. MR160 @165 140 80 160 310 20

Tezgah Kumanda Ekraninda Ornek Proglamlama; MR202 $202 140 80 160 310 20

MR200 ?202 140 100 200 350 20

MR250 ®250 180 125 250 600 20

MR320 ?320 225 180 350 1200 20

¢d. EKSEN d5 DERECEYE DOND MK/CK (R) SERISI (Giiclii ve kompakt tasarim)
- MERKEZ | MAKsiMuMm is YOKU (kg) | sikma [ iNDEKSLEME
MODEL YUKSEKLIGI TORKU [ HASSASIYETI
() DIKEY KUL. [ YATAY KUL.
€d. EKSEN 135 DERECEYE DON? : L) -- L) | (el

MK200 @135 140 100 200 570 20

MK250 @155 180 125 250 1000 20

CK160 14 140 80 160 340 20

CKR160 14 140 80 160 340 20

CK200 @130 150 80 160 400 20

CKR200 @130 150 80 160 400 20

« Basit bir M Kodu ile calisir. TEZGAH KUMANDASI KODLARI CKR160-PORT / CKR200-8 PORT (HIDROLIK-PNOMATIK) ROTARY JOINT DAHIL

« Herhangi bir makinada M Kodu (Fin-Type sinyal) araciligiyla G900: Mutlak (Makine) Hareketi G204: Parca Sifirina Hareket
4 veya 5 eksen divizérlerin kullanimina olanak saglar. G901: Artimsal Hareket A: Indexleme Agisi

G203: Makine Sifirina Hareket F: ilerleme

* Yeni genis ekran ve dijital gostergeli el kumandasi GT SERISi (Yiiksek frenleme torku)

* Gegmis alarm kayitlari ve detayli alarm bilgilendirmeleri, P TABLA CAPI :\(n(!lzll(!g:%uéi ;(R)i';‘(bEME wAI:,SIESI(ASSIishE’!ﬁ XEIL:QTIGI
problem ¢oziimlerine katki saglamaktadir. Tim guivenlik . (mm) e Nic o K
ozellikleri ile CE diizenlemelerine uyumludur. Sta ndart tezga h in |Zda (3 Eksen I |) p— p—— o L L) e

* RS232 baglantisi, tezgah kontrol iinitesi Gizerinden kolay |Iave eksen OImakS|Z| n KITAGAWA SIpS0 2250 180 1600 20 87
programlama ve kullanim saglar. (RS232 bir haberlesme . v e . GT320 320 225 2800 20 145
portahdir) Quinte kontrol tnitesi ile

* Tum tezgahlarla kullanilabilir. NC Doner Ta bla §a|l§tlrma |mkan|.

TMX SERISI (viiksek performans ve yiiksek agirlik kapasitesi)

TABLA CAPI |MERKEZ MAKSIMUM i$ YOKU (kg) | SIKMA | INDEKSLEME
MODEL ¢ YUKSEKLIGI - TORKU | HASSASIYETI
(mm) (mm) DIKEY KUL. YATAY KUL. | (N.m) | (san)
120 80 160 450 20

TMX160 @165
OZELLIKLER TMX200 ®200 140 100 200 600 20
TMX250 @250 180 125 250 1100 20

Divizor, harici bir kontrol tnitesi tarafindan kontrol edilir.
M-Kod sinyali ile, tim 3 eksenli tezgahlarda kullanilabilir.

Farkl tezgahlar arasinda kolayca tasinabilir.

M SiNYAL Makineye bagl bir eksen olarak sadece agisal pozisyonlama yaparak calisir.

*RS232 baglantisi ile programlama tamamen makine iizerinden yapilabilmektedir.

RKT SERISI (Tilt tabla tipi)

=], E TaBLA cApl | MERKEZ I mAKsiMUMis YOKU (kg) | sikma | iNDEKSLEME
MODEL () GAP! I YUKSEKLIGI _ TORKU | HASSASIYETI
Quinte Kontrollii Kitagawa Divizorin =3 % (mm) DIKEY KUL. | YATAY KUL. | (N.m) | (san)
< 310 100 100 740 30

k
H
G Kodlar ile Programlanmasi E RKT500 @134




TT/TW SERISi
Tilt Tabla Tipi

(ditagawa

TT101 @110
TT140 @140
TT150 @150
TT182 @180
TT200 ?200
TT251 ®250
B2 ?320
TW2180 @180

BESIK FIKSTUR
UYGULAMASI
(Pnomatik Frenlemeli)

TABLA CAPI MERKEZ YUKSEKLIGi
140

200
150
180
180
225

255

200

MAKSIMUM i$ YUKU (kg) SIKMA TORKU (N.m)
DIKEY KULLANIM | YATAY KULLANIM m TILT EKSENi
20 35 180 300

30
30
40
40
60
100
30

Kitagawa NC Divizor ve

Senkronize Frenlemeli

Karsi Yatagi

44 TANDEM

TANDEM TAKIM TEZGAHLARI SANAYi VE TiC. LTD. STi.
Dudullu OSB imes A Blok 103. Sk. No: 1P.K. 34776 Umraniye | istanbul | TURKIYE

T: +90 216 313 14 13 F: +90 216 313 14 11

50
50
60
60
100
150
30

280
350
450
600
900
2600
400

500
550
800
1200
1200
2600
200

INDEKSLEME
HASSASIYETI (san)
60

60
60
60
60
45
45
60

tandem.com.tr
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